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1. Informacoées gerais

1. Informacoes gerais

i,

Os pogos termométricos descritos nas instrugdes de operagéo foram fabricados
usando tecnologia de Ultima geragao. Todos os componentes foram sujeitos ao mais
rigoroso controle de qualidade e ambiental durante sua produg&o. Nossos sistemas de
gerenciamento estéo certificados conforme ISO 9001 e ISO 14001.

Estas instrucdes de operagéo contem informagdes importantes sobre o manuseio do
pogo termométrico. O cumprimento de todas as instrugdes de seguranca e de trabalho é
condicao essencial para garantir um trabalho seguro.

Observe os regulamentos locais relevantes para a prevencao de acidentes e os
regulamentos de segurancga gerais para a faixa de utilizagdo do pogo termomeétrico.

As instrucdes de operacdo sdo parte do instrumento e devem ser mantidas nas
proximidades do pogo termométrico e facilmente acessiveis por profissionais
qualificados em qualquer momento.

O profissional qualificado necessita ter lido cuidadosamente e compreendido o manual
de instrucdes antes de dar inicio a qualquer trabalho.

A responsabilidade do fabricante sera anulada em caso de danos causados pela
utilizagdo do produto contrdria ao uso previsto, pelo ndo cumprimento destas instru¢des
de operacéo, pela atribuicdo de profissionais insuficientemente qualificados ou
modificagbes ndo autorizadas ao pogo termométrico.

Os termos e condi¢des gerais contidos na documentacao de vendas serdo aplicados.
Sujeito a alteragbes técnicas.

Para mais informacdes:

- Pagina da Internet: www.wika.com.br

- Engenharia de aplicagé@o: Tel.: +55 15 3459-9700
Fax: +55 15 3459-9700
vendas@wika.com.br

Explicacdo dos simbolos

AVISO!

...indica uma situacgao potencialmente perigosa que, se nao for evitada, pode
resultar em lesé@o grave ou até a morte.
CUIDADO!
... indica uma situacgéo potencialmente perigosa que pode resultar em prejuizos
leves ou danos a propriedade ou ao meio ambiente, se nao for evitada.

Informacéao
... aponta dicas uteis, recomendacdes e informagdes para utilizagao eficiente e
sem problemas.
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1. Informacoes gerais / 2. Seguranca

AVISO!

... indica uma situagéo potencialmente perigosa que pode resultar em
queimaduras causadas por liquidos ou superficie quentes, caso nao seja
evitada.

2. Seguranca

AVISO!

Antes da instalag@o, comissionamento e operacgéo, certifique-se de que foi
selecionado o pogo termomeétrico adequado em termos de faixa de medigao,
design e condi¢des de medigcao especificas.

Antes da instalagéo, comissionamento e operacao, certifique-se de que o
material do pogo termométrico utilizado é quimicamente resistente/neutro com
relagdo ao meio que devera medido, e que suporta as tensdes mecanicas do
processo.

O néo cumprimento pode resultar em ferimentos graves e/ou danos no
equipamento.

Mais instru¢des de seguranga podem ser encontradas nos capitulos individuais
destas instrucdes de operacao.

2.1 Uso previsto

Os pogos termométricos sao usados para proteger sensores de temperatura das
condic¢oes do processo. Além disso, 0s pogos termométricos permitem remover o sensor
de temperatura sem a necessidade de paradas do processo; e também protegem contra
danos causados ao ambiente ou profissionais, que podem ser causados pelo vazamento
de meios de processos.

O pogo termométrico foi projetado e concebido exclusivamente para o uso previsto aqui
descrito e somente podera ser utilizado para esse fim.

As especificagdes técnicas destas instru¢des de operagdo devem ser observadas.
Caso o pogo termométrico seja incorretamente manuseado ou operado fora de suas
especificagdes técnicas, ele devera ser imediatamente inspecionado.

O fabricante néo se responsabiliza por qualquer reclamagéo baseada no uso contrario ao
pretendido.

2.2 Responsabilidade do usuario

O operador do sistema é responsavel pela sele¢do do pogo termométrico e pela selegéo
de seus materiais, a fim de garantir sua operag¢éo segura na planta ou maquina. Ao
preparar uma cotagéo, a WIKA s6 pode fornecer recomendac¢des com base em nossa
experiéncia em aplicagdes similares.
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2. Seguranca

As instru¢des de seguranga contidas nessas instru¢des de operagédo, bem como a
seguranca, prevencao de acidentes e regulamentos de prote¢cdo ambiental para a area de
aplicacao devem ser mantidos.

Para garantir a operagéo segura do instrumento, deve-se assegurar

B que o equipamento de primeiros socorros adequado esteja disponivel e que é prestada
ajuda sempre que necessaria.

B que o profissional de operagao é regularmente instruido em todos os topicos
relacionados com a seguranca no trabalho, primeiros socorros e prote¢gdo ambiental,
que conhece as instrucdes de operagéo e, em particular, as instru¢gdes de segurancga
contidas nas mesmas.

B que o profissional qualificado foi treinado em conformidade.

B que o instrumento é adequado para uma aplicagéo especifica de acordo com o uso
pretendido.

2.3 Qualificacao profissional

AVISO!

Risco de danos se a qualificacao for insuficiente!

O manuseio inadequado pode resultar em ferimentos consideraveis e danos ao
equipamento.

As atividades descritas nestas instru¢des de operagdo somente poderao ser
realizadas por profissional qualificado e com as qualificagées descritas abaixo.

Profissional qualificado

Entende-se por profissional qualificado que, com base em seu treinamento técnico,
conhecimento em tecnologia de medigcao e controle, e em sua experiéncia e conhecimento
de regulamentos especificos do pais, normas e diretrizes atuais, é capaz de realizar o
trabalho descrito e reconhecer potenciais perigos.

As condi¢des de operagdo especiais requerem um conhecimento apropriado adicional, p.
ex.: de meios agressivos ou toxicos.

2.4 Perigos especiais

AVISO!

Para algumas substancias perigosas como oxigénio, acetileno, gases

ou liquidos inflamaveis ou téxicos, assim como instalagoes refrigeradas,
compressores, etc., devem ser respeitados os codigos especificos e
regulamentos existentes aplicaveis, além de todos os regulamentos padroes.
Certifique-se de que o poco termomeétrico esta devidamente aterrado.

AVISO!

Os meios residuais em pogos termométricos desmontados podem resultar
em um risco para pessoas, para o ambiente e para o equipamento. Tome as
medidas de precaugao necessarias para evitar isso.
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2.Seguranca ... 5. Transporte, embalagem e armazenamento

AVISO!
Os pogos termométricos foram projetados e calculados usando ASME PTC 19.3
TW para uso em condi¢cdes de vazao regulares (laminar). As vazdes pulsantes

(préximo da descarga de uma bomba), turbulentas (préximo de uma conexao
de tubulagéo) ou condigdes fora da vazao regular devem ser consideradas/
avaliadas durante o projeto de um pogo termométrico pelo usuario final.

3. Especificacoes

Para as especificacdes, veja as folhas de dados WIKA apropriadas das versdes de po¢o
termométrico atuais e a documentagéo do pedido.

4. Caracteristicas e funcionamento

4.1 Descricao

Os pogos termomeétricos podem ser produzidos nas versdes usinado de barra ou
fabricado de tubo. Os pogos termomeétricos podem ser conectados ao processo por meio
de conexdes rosqueadas, soldadas ou flangeadas. O sensor de temperatura é apertado
diretamente no poco termométrico usando uma rosca fémea ou macho ou por meio de um
niple de extensé&o.

Se os pocos termométricos feitos de materiais metalicos ndo apresentarem uma
resisténcia suficiente a temperatura ou corrosao durante a operagéo continua com
temperaturas acima de 1.200 °C, deverao ser substituidos por tubos de protecéo
ceramicos.

4.2 Escopo de fornecimento
Compare o escopo de fornecimento com a nota de entrega.

5. Transporte, embalagem e armazenamento

5.1 Transporte
Verifique se o0 pocgo termométrico apresenta qualquer dano que tenha sido causado pelo
transporte. Os danos evidentes devem ser imediatamente reportados.

5.2 Embalagem e armazenamento

N&ao remova a embalagem até ao momento da montagem.

Guarde a embalagem, pois ela oferece um protecao ideal durante o transporte (p. ex.:
mudanca no local de instalagéo, envio para reparo).
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5. Transporte, embalagem .../ 6. Comissionamento, opera¢ao

Evite a exposicao aos seguintes fatores:

B Luz solar direta ou proximidade a objetos quentes (para pogos termométricos com
revestimento plastico)

B Vibragdes e choques mecénicos (quedas bruscas)

AVISO!
A Antes de armazenar o pogo termométrico (a seguir a operagao), remova
qualquer meio residual. Isto é particularmente importante se estas substancias

foram perigosas a saude e ou meio ambiente, como por exemplo, substancias
causticas, toxicas, cancerigenas ou radioativas entre outras.

6. Comissionamento, operacao

Durante a montagem, os pocos termométricos ndo devem ser sujeitos a choques térmicos
ou impactos mecanicos.

Insira 0 pogo termomeétrico no adaptador de processo sem o forgar ou danificar. O pogo
termomeétrico ndo devera ser dobrado ou alterado para proceder a sua montagem.

Uma excecao, é a usinagem do colar de suporte para que 0 pogo termomeétrico seja
suportado sem folga dentro do bocal (“ajuste de interferéncia”). Nao é permitida a
montagem do colar de apoio com uma folga. Em geral, pogos termométricos com um colar
de suporte ndo sdo recomendados, e estdo de critérios normativos como, por exemplo, a
norma ASME PTC 19.3 TW.

Instrucoes de montagem para instrumentos com tubo de protecao ceramico

Os materiais ceramicos dos tubos de protegéo suportam mudancas de temperatura
somente a uma extensao limitada. O choque de térmico pode, portanto, facilmente resultar
em fissuras de tens&o e consequentemente em danos ao tubo de protegéo.

Por esta razao, pré-aqueca os termopares com tubos de protecdo de ceramica ou safira
antes da instalagdo e, em seguida, lentamente insira-os no processo quente.

De acordo com a norma DIN 43724, recomenda-se uma velocidade de inser¢do de 1 cm/
min para tubos de protegdo com um didmetro de 24/26 mm. Para didmetros menores de
10/15 mm, a velocidade pode ser aumentada para 50 cm/min. Como principio basico,
temperaturas de processo mais elevadas requerem uma velocidade de insercdo mais
baixa.

Além da prote¢éo contra tensdes térmicas, os tubos de prote¢éo ceramica também devem
ser protegidos de cargas mecénicas. A razdo para estas tensdes prejudiciais séo as forcas
de flexdo no caso de uma montagem na posigao horizontal. Como consequéncia, deve
ser fornecido um suporte adicional no caso de uma montagem na posigao horizontal,
dependendo do didmetro, maior comprimento nominal e construcao.
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6. Comissionamento, operag¢ao

Em principio, o problema de flexdo também ocorre para tubos de prote¢cdo metalicos,
particularmente para comprimentos de inser¢éo > 500 mm. Para temperaturas de processo
> 1.200 °C, a montagem vertical deve ser preferida.

Devido as altas tens0es térmicas, quimicas e mecanicas as quais 0s pogos termomeétricos
ceramicos e de safira sdo sujeitos durante a operacao, uma indicagéo geral relacionada
com a vida util somente pode ser dada de forma limitada. Isso é particularmente valido
para aplicagdes em processos de carga elevada, como os reatores de gasificacdo. De
acordo com este critério, as partes relacionadas com o processo dos termopares sao
pecas de desgaste que ndo estéo cobertas pela garantia.

E recomendavel montar o instrumento de medicao de temperatura no pogo termométrico
ou tubo de protecdo usando um material de vedacgéo adequado para evitar, por exemplo, o
ingresso de umidade.

Em geral, recomenda-se que a ponta do poco termométrico esteja inserira entre a metade
e um terco da tubulagéo, embora a insercao possa ser diferente em casos especiais.
Deve assegurar que o elemento de medicao (Pt100, termopar, termometro bimetalico,
etc.) esteja completamente exposto ao meio e ndo esta inserido apenas dentro do bocal
do flange. Se, apenas um pequeno comprimento de inserg¢ao for conseguido, é altamente
recomendado uma expansao na tubulagéo neste ponto de medigéo, assegurando um
maior comprimento imerso ao processo.

Tubos de protecado ceramicos com conexao de purga

Para tubos de prote¢do ceramicos com conexao de purga, sdo recomendadas as
seguintes configuragbes basicas:

Pressao do géas de purga: 0,25 ... 0,35 bar [3,6 ... 5,1 psi] durante a pressdo maxima do
processo

Vazéao do gas de purga: aprox. 10 ... 12 LPH

Gas de purga: nitrogénio

Dependendo do processo, podera ser necessario um ajuste dos valores indicados. Esse
ajuste é da responsabilidade do usuario final.
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6. Comissionamento, operacao

Expansao do didametro de tubo de DN 40 para DN 80

Os pogos termométricos sao fornecidos isentos de 6leo e graxa (excegao: agcos carbono).
Dependendo da aplicacao, o usuario final deve verificar se é necessaria uma limpeza
adicional antes da montagem.

Pocos termométricos com conexao rosqueada

Ao usar roscas paralelas, deve ser usada uma vedacéo adequada na montagem. As
roscas conicas podem ser vedadas com vedagdes adequadas ou com uma junta soldada
adicional. Devem ser usados os torques de aperto corretos e as ferramentas adequadas
(p. ex.: chave).

Pocos termométricos com conexéo soldada

Os pogos termométricos de solda podem ser soldados diretamente no processo
(tubulacédo ou parede do recipiente) ou usando um soquete de solda. Durante a operagéo
de solda, os requisitos das folhas de dados relevantes, diretivas e normas aplicaveis, bem
como as folhas de dados do pogo termomeétrico devem ser considerados no que respeita a
localizagdo da conexao de soldagem, bem como tratamentos térmicos, varetas de adi¢éo
ou procedimentos de soldagem.

Pocos termométricos com conexao flangeada

As dimensdes do flange do pogo termomeétrico devem corresponder com as do flange

no lado do processo. As vedacgdes usadas devem ser adequadas para 0 processo e
geometrias de flange (consulte a nota de entrega). Para a instalagdo, devem ser usados
os torques de aperto corretos e as ferramentas adequadas (p. ex.: chave). Para pogos
termomeétricos com um colar, certifique-se de que corresponde com o didmetro interno do
bocal e que é suportado por este. No caso de um colar de interferéncia, eles devem ser
adaptados ao didmetro interno do bocal.

Devido ao risco de corrosao por “pite”, 0 modelo soldado com rosca TW10-S ndo é
adequado para uso em meios aquosos.
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6. Comissionamento, operacao

Independentemente da conexao ao processo, sao possiveis 3 posicdes de montagem dos
pogos termomeétricos nas tubulacdes:

B Posigcdo de angulo reto com respeito a vazéo (posigao mais desfavoravel)

B Posicdo inclinada com respeito a vazao (ponta inclinada na dire¢géo da vazéo é
preferencial)

Instrugdes de operagéo para pogos termométricos WIKA 11



6. Comissionamento, operacao / 7. Notas adicionais para ...

B Vazdo na dire¢do da ponta em uma curva (posicao mais favoravel)

O comprimento de insercéo e o diametro do pogo termométrico dependem das condi¢des
do processo, sobretudo na vazao do meio medido.

Devem ser observados os regulamentos conforme VDI/VDE 3511-5, DIN 43772 Apéndice
1/2 e os codigos AD.

Pocos termomeétricos feitos de aco carbono sdo tratados a saida da fabrica e antes da
entrega com um inibidor da corrosé@o. Limpe o pogo termométrico cuidadosamente antes
da instalagéo para evitar os sintomas de contaminag@o no sensor ou problemas durante o
processo de montagem.

7. Notas adicionais para instrumentos com EHEDG e 3-A
(modelo TW22)

7.1 Observancia da conformidade conforme 3-A

Para uma conexao conforme com 3-A para conexdes rosqueadas para leite conforme
DIN 11851, tem de ser usadas vedacgdes adequadas (p. ex.: SKS Komponenten BV ou
Kieselmann GmbH).

Aviso:
Para manter a certificacdo 3-A, tem de ser usada uma das conexdes ao processo com
aprovacao 3-A. Essas sao marcadas com o logotipo na folha de dados.

12 Instrugdes de operagao para pogos termométricos WIKA

11/2020 PT based on 11405821.13 03/2020 EN



11/2020 PT based on 11405821.13 03/2020 EN

7. Notas adicionais para instrumentos com EHEDG e 3-A

7.2 Observancia da conformidade EHEDG
Para uma conexao conforme com EHEDG, tem de ser usadas vedacdes conformes o
documento atual da politica EHEDG.

Fabricantes de vedacées

B Vedacdes para conexdes conforme ISO 2852, DIN 32676 e BS 4825 parte 3:
p. ex.: Combifit International B.V.

B Vedacdes para conexdes conforme DIN 11851: p. ex.: Kieselmann GmbH

B Vedagbes VARIVENT®: p. ex.: GEA Tuchenhagen GmbH

7.3 Instruc6es de montagem
Observe as seguintes instrugdes, especialmente para instrumentos com certificagao
EHEDG e em conformidade com 3-A.

B Para manter a certificagcdo EHEDG, tem de ser usada uma das conexdes ao processo
com recomendagado EHEDG. Essas sdo marcadas com o logotipo na folha de dados.

B Para manter a conformidade com as normas 3-A, tem de ser usada uma conexao ao
processo conforme com 3-A. Essas sdo marcadas com o logotipo na folha de dados.

B Monte o instrumento, incluindo o pog¢o termomeétrico, com o minimo espag¢o morto e de
forma a poder ser limpo facilmente.

B A posicao de montagem do sensor de temperatura, incluindo o pogo termométrico,
niple de solda e a conexao tipo “T” para instrumentacao, deve ser projetada para ser
autodrenavel.

B A posicdo de montagem n&o pode formar um ponto de drenagem ou uma bacia.

B Com a conexao ao processo via uma peca T de instrumentagéo, o comprimento L do
ramo (conexao ao instrumento de medig¢éo) nao deve ser maior que o diametro interno
D menos o diametro do poc¢o termométrico d do ramo (regra: L < D —d).

7.4 Processo de limpeza Cleaning in place (CIP)

B Somente use produtos que sdo adequados para as vedacgdes usadas.

B Os produtos de limpeza ndo devem ser abrasivos nem atacar corrosivamente os
materiais das partes molhadas.

B Evite choques térmicos ou mudancgas rapidas de temperatura. A diferenca de
temperatura entre o produto de limpeza e a agua limpa deve ser a mais baixa possivel.
Exemplo negativo: limpar com 80 °C e enxaguamento a +4 °C com agua limpa.
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8. Falhas / 9. Manutencao e limpeza

8. Falhas

Falhas Causas Medidas

Rosca do lado do Materiais da conexao e pogo Selecione materiais
processo presa durante a termométrico rosqueado equivalentes adequado ou
montagem inadequado use um lubrificante adequado
Nao é possivel inserir o Corpos estranhos no poco Remove corpos estranhos

sensor de temperatura em termométrico

rmométri - .
[ BTN D Pogo termométrico ou rosca de Limpe ou repasse a rosca

aperte do sensor de temperatura
danificado ou contaminado

Dimensdes do sensor e aqueles Verifique documentacao do
do diametro interno do poco pedido
termomeétrico ndo correspondem

Pogo termomeétrico ou sensor foram  Devolve-o para reparo
dobrados ou danificados durante

instalacao
Vazamento do meio de Erro durante instalac@o ou vedacéo  Verifique a vedacgéo, verifique
processo defeituosa os torques de aperto

B na conexao entre
0 Processo e poco
termométrico

B dainterface entre o poco  Danos, por exemplo, causados ao Operagao segura da planta
termométrico e o sensor  operar 0 poco termomeétrico sob nao pode ser garantida
carga com vibragéo ressonante
(no pior dos casos, isto
podera resultar em ruptura
total do poco termomeétrico)

Em caso de instalages criticas, recomendamos um calculo da frequéncia de ressonancia
ASME PTC 19.3 TW-2016 ou Dittrich/Klotter. Este servico de engenharia é oferecido pela
WIKA.

9. Manutencao e limpeza

9.1 Manutencéao

Geralmente, pocos termomeétricos séo livres de manutencao.

Nés recomendamos controles visuais do pogo termomeétrico por vazamentos e danos em
intervalos frequentes.

Certifique-se que a vedagéo esta em condigao perfeita!

Reparos s6 devem ser executados pelo fabricante ou, seguindo uma consultoria anterior,
por profissionais com devida qualificagao.
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9. Manutencao e limpeza / 10. Desmontagem, devolucao e descarte

9.2 Limpeza
Lave ou limpe o instrumento desmontado antes de devolvé-lo, para proteger as pessoas e
ao meio ambiente da exposi¢éo de residuos de processo.

Quando limpar partindo da parte exterior (“lavar”), observe a temperatura admissivel e o
grau de protecéao.

Para informagdes sobre a devolugdo do pogo termométrico, consulte o capitulo
9.2 “Devolucgéo”.

10. Desmontagem, devolucao e descarte

AVISO!
Danos fisicos e danos a propriedade e ao ambiente através de meios
residuais

Os meios residuais no po¢o termométrico desmontado podem resultar em um
risco para pessoas, para o ambiente e para o equipamento.

» Tome as medidas de precaucdo necessarias para evitar isso.

> Informagdes sobre limpeza, veja o capitulo 9.2 “Limpeza”.

10.1 Desmontagem

AVISO!
Risco de queimaduras
Durante a desmontagem existe um risco de vazamento de meios quentes

perigosos.
» Espere que o instrumento resfrie suficientemente antes de proceder com a
desmontagem!

Somente desconecte os pogos termomeétricos apds o sistema ter sido despressurizado!

10.2 Devolucéao

Ao enviar o instrumento para devolugao, nao deixe de observar:
Todos os instrumentos devolvidos a WIKA tem de estar isentos de quaisquer substancias
perigosas (acidos, bases, solugdes, etc.).

Para devolver o instrumento, use a embalagem original ou uma adequada para transporte.

Para evitar danos:

1. Coloque o instrumento na embalagem, junto com material amortecedor de choques.
Coloque os materiais que absorvem choques de maneira uniforme em toda a
embalagem.

2. Se possivel, coloque um saco com dessecante dentro da embalagem.

3. Identifique o envio como transporte de um instrumento de medi¢éo altamente sensivel.
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10. Desmontagem, devolucao e descarte

@ Informages sobre devolugbes podem ser encontradas na area de “Servigos” no
website.

10.3 Descarte

O descarte incorreto pode colocar em risco 0 meio ambiente.

Descarte os componentes do instrumento e a embalagem de forma compativel com os
regulamentos de descarte de residuos especificos na legislagdo vigente.

As subsidiarias da WIKA em todo o mundo podem ser encontradas online em
www.wika.com.

IWIKA!I

WIKA do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Av. Ursula Wiegand, 03

Poligono Industrial

18560-000 Ipero - SP / Brasil

Tel. +55 15 3459-9700

Fax +55 15 3266-1196
vendas@wika.com.br
www.wika.com.br

16 Instrugdes de operagao para pogos termométricos WIKA

11/2020 PT based on 11405821.13 03/2020 EN



	General Information
	Safety
	Specifications
	Design and function
	Transport, packaging and storage
	Commissioning, operation
	Additional notes for instruments with EHEDG and 3-A (model TW22)
	Faults
	Maintenance and cleaning
	Dismounting, return and disposal

